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Solucione’s para
REDUCCION DE COSTOS
por pieza en INYECCION

KERN IoP ofrece herramientas de software vy
hardware con capacidades de machine learning e
inteligencia artificial (Al) para reducir el costo por
pieza atraves del monitoreoy analisis en tiempo real
de las variables criticas en su proceso de inyeccion.

Nuestra solucion IloT integral y expandible le da
acceso a toda la informaciéon necesaria de su
produccién para tomar decisiones informadas y
disminuir sus costos por pieza a través de la mejora
en productividad, calidad y consumo energetico.

Con base en nuestra experiencia de 14 anos
en optimizacion de producciéon en plantas de
inyeccion de plasticos, trabajamos junto a su
equipo de trabajo para minimizar costos por
baja productividad,
innecesario de recursos. Genere resultados visibles
para las politicas de sostenibilidad, manufactura
eficiente y economia circular.

aparicion de defectos 0 uso

iEstamos para apoyarlo a cumplir sus metas!
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Beneficios comprobados

Lossistemas KERN loP permiten monitorear factores
criticos de los procesos, no solo de maqguinaria
de Ultima generacion, sino para cualqguier tipo de
maquinaria que las industrias tengan actualmente.

El objetivo es que, independientemente de la

tecnologia o el sistema de control que tengan las
maquinas, se pueda conocer siempre lo que esta
pasando en el proceso.
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Nuestra empresa

KERN loP ofrece herramientas de software y hardware con capacidades de machine
learning e inteligencia artificial (Al) para reducir el costo por pieza a través del monitoreoy
analisis en tiempo real de las variables criticas en su proceso de inyeccion.

NUESTRA VISION

KERN loP sera reconocida por impulsar
la competitividad de sus clientes,
gracias a su capacidad para generar
conocimiento, aplicarlo y alcanzar
soluciones orientadas a resultados
tangibles.

NUESTRA MISION

KERN loP es una empresa de ingenieria
orientada a la optimizacion de los
procesos de produccion, con una
profunda vocacion hacia la generacion
de alto valor agregado a la cadena de
producciondesdelacalidad, laprecision,
la confiabilidad y la rentabilidad.

KERN loP utiliza las soluciones de
Industria 4.0 para revolucionar el
moldeo por inyeccion y fomentar la
manufactura sostenible



EXPERTOS EN INYECCION

A partirde nuestro profundo conocimiento del proceso de inyecciony con ayuda de nuestros
productos KERN loP ofrecemos el servicio de acompanamiento experto para analizar en
profundidad los datos obtenidos, provenientes de los sensores y equipos conectados con el
fin de mantener en un punto 6ptimo su produccion.

Innovacién 14 anos de

galardonada experiencia

En 2018, Innpulsa Colombia distinguio KERN loP, como division de PM Tec

a KERN loP como una de las Engineering cuenta con profunda experiencia
empresas mas innovadoras del pais. optimizando procesos de inyeccion.

NUESTRA HISTORIA La implementacion exitosa de las herramientas de
Industria 4.0 en una planta productiva dependen
KERN IoP nace como una division de PM Tec de la facilidad con que los colaboradores a pie
Engineering, empresa fundada en 2010, como de maquina entiendan y saquen provecho de su
una manera llevar a la industria latinoamericana uso. Para KERN IloP esto es una prioridad. Por
de la transformacion de plasticos a un alto nivel esto complementamos nuestros productos con
de competitividad. servicios de capacitacién y consultoria expertas.

En ese marco, la filosoffa de la Industria 4.0 vy
su enorme capacidad para cerrar brechas de
eficiencia y productividad con respecto a otras
economias mundiales, se ha convertido en la
bandera que buscamos llevar al frente.

Nuestro objetivo: A partir del entendimiento
de la cultura y de las necesidades locales,
brindar productos, servicios y apoyo para el
mejoramiento continuo de toda la cadena de
produccion de piezas inyectadas en plastico.
Nuestro foco se centra en usar todo este
conocimiento para reducir sus costos por pieza
inyectada. plantas de inyeccion
atendidas en

latinoameérica




Preparados para incrementar su productividad

Somos especialistas en inyeccion de plastico,
procesos de manufactura, monitoreo, analisis de
datosy optimizacion de procesos industriales.

Expertos en el proceso de
inyeccion de plasticos a su servicio



KERN IoP es una empresa enfocada en ofrecer servicios y productos
técnicos especializados de la industria de inyeccidon, con una profunda
vocacion hacia la generacion de alto valor agregado basado en
conocimiento.

Dr.-Ing. Miguel Garzén Dr.-Ing. Laura Flérez Ing. Jeisson Cruz

CEO Directora procesamiento plasticos Director de aplicaciones

Experto en monitoreo de procesos de Experta en procesamiento de Experto en diseno de hardware

manufactura polimeros electronico para Industria 4.0
HEEEN]IoP

Ing. Leonardo Forero Ing. Danny Portela Ing. Sebastian Rodriguez

Ingeniero de proyectos Al/ML Ingeniero de proyectos hardware Ingeniero de proyectos software



REDUZCA COSTOS EN sus PIEZAS INYECTADAS

gracias a nuestras SOLUCIONES personalizadas

« Industria 4.0
« Consultoria en planta
- Capacitacion especializada

Industria 4.0

Sistemas IloT de monitoreo de
variables criticas y anélisis de datos

Capacitacion
Formacion técnica en polimeras,
inyeccion, diseno y sostenibilidad

Consultoria
Consultoria en planta para
optimizacion de procesos

Nuestras soluciones



En KERN loP, entendemos que la competitividad  que también empodera a los operarios para
en la industria del moldeo por inyeccion depende  tomar decisiones mas informadas, mejorando
directamentedelacapacidaddelasempresaspara la eficiencia y la calidad del producto.
adoptar soluciones de Industria 4.0, respaldadas  Nuestraexperienciaen consultoriayformacion
por una consultoria especializada en planta técnica asegura que cada miembro del equipo
y una capacitacion técnica integral para sus este preparado para maximizar el potencial de
empleados. La implementacion de tecnologias  estastecnologias, convirtiendo alasempresas
avanzadas no saclo permite una optimizacion en lideres del mercado mediante procesos
en tiempo real de los parametros criticos de mas inteligentes, sostenibles y altamente
produccion, reduciendo defectos y costos, sino  productivos.

KERN loP: Soluciones

para una manufactura
INTELIGENTE, SOSTENIBLE y
PRODUCTIVA

-

®* Procesos estables y robustos
Menor consumo energético
Mayor productividad

Colaboradores motivados

Mepores gggerdlcps




Nuestros productos
KERN loP | SMARTPRO® + KERN loP | MONITOR®

KERN loP | SMARTPRQ®

El KERN IloP | SMARTPRO® es el
componente de hardware que permite la
adquisicion de datos de manera simple a
pie de maquina.

Sensores analogos y digitales
PLC: OPC UA, MOTT, Modbus, etc.
Entrada datos por pantalla tactil

L ector de codigo de barrasy OR

KERN IoP | MONITOR®

KERN loP | MONITOR® es la aplicacion
de software para el almacenamiento,
monitoreo y analisis de la informacion
en tiempo real y desde cualquier lugar.

Dashboards predisenadosy ala medida
Multiples perfiles de visualizacion
Analisis historico de variables criticas

Datos sequros en la nube




KERN loP | SMARTPRO® KERN IoP | MONITOR®




KERN loP | SMARTPRO®
Adquisicion inteligente de datos a
PIE DE MAQUINA
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Estado de lamaquinay de la orden de

cODIGO #1 CANTIDAD #1
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Adquisicion de datos criticos 54 % canceLar || o7 AcEPTAR

sin 'mpo,"ta'.' marca o modelo OEE entiempo real gracias a reportes
de las maqguinas myectoras de calidad manuales o automatizados

cODIGO #2 CANTIDAD #2

CODIGO #4 CANTIDAD #4

Trazabilidad completa OEE automatizado
Registro a pie de maquina de datos cru- Monitoreo real de los tres componen-
ciales parala transparenciay trazabilidad tes del OEE: Disponibilidad, Desem-
de la produccion: penoy Calidad.

« Orden de produccion KERN loP | SMARTPRO® permite el in-
« Moldey cavidades activas greso de cantidades de piezas buenas
« Operarioresponsable 0 malas a pie de maquina, ya sea por
« Materia prima registro manual 0 a traves de sensorica
« Razones de paradas de control de calidad instalada.
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PRESION 2 [PSI]

2103.92

32

Monitoreo a pié de maquina de vari-

PRI ESTANDARIZACION DE PROCESO

Proceso estandar Optimizacion al alcance
KERN loP | SMARTPRO® incluye sen- La obtenciony analisis de huella carac-
sores que miden variables criti- teristica de proceso permite optimizar
cas de proceso durante el ciclo. cada etapa del ciclo para reduccion
Analisis de datos basados en la experien- de tiempos de proceso y minimizar
cia de nuestros expertos en optimizacion consumo energeético. EI conocimiento
de procesos, permite garantizar que el generado empodera a los operarios a
sistema alerte de manera temprana, ro- pie de maquina para tomar decisiones
busteciendo la produccion. acertadas en menos tiempo.
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KERN loP | MONITOR®
Convirtiendo los datos en VALOR

TIEMPO EVALUADO: Ul

Planeacién
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Calidad

Disponibilidad

Desempefio

kemy  Monitor Y, Isd g
nar que el periodo anterior Consuma Energétic "

OEE esperado 86%

TOTAL( 1=

’71.7% 0.7 kWh/kg

Costos Operativos ¥ 4.3 % Menor que el periada anterior Consolkdado Operacidn ¥ £1% Meno

spanibilidad

Di
ada 93%
Costo Toto! Fijo esperada 93

58.9M

Costo Total Variable

Costo Total 829%

$15.5M $5.6M

Costo Total Energia

S1.0M En oparacion

Reportes en tiempo real que incluyen KPIs de
productividad, costos, consumo energetico

Analisis detallado de tiempos no productivos
como cambios de molde (SMED)

Reportes rapidos

La informacion, disponible en tiempo
real de manera jerarquizada, asegura
que diferentes miembros en la compania
puedan ver sus datos de interés. Los re-
portes con los KPI clave en tiempo real
permiten disminuir costosy tiempoenla
empresa, evitando tareas tediosas y re-
petitivas de manejo de datos.

Visualizacion historica

KERN IoP|MONITOR® permite la busque-
da historica y filtrada de la informacion
de manera sencilla.

La investigacion de causas de fallay su
uso para aprendizaje profundo del pro-
ceso se hace muy intuitiva.

Exportar o descargar datos para analisis
en otras plataformas es posible.



E—
——

_J Real:21%

—

2x8) =
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Estandarizacion de proceso gracias a |
analisis de huella caracteristica de ciclo
a alta resolucion

Monitoreo estadistico de variables criticas

A" ESTANDARIZACION DE

para optimizary estabilizar el proceso

Analisis costo energetico

La informacion de consumo energeti-
co y de cantidades de produccion es
analizada en KERN loP | MONITOR®. Esto
permite obtener el consumo energetico
especifico (kWh/kg) en tiempo real. Es-
tas mediciones, junto con los analisis de
tiempos muertos, entre otras, permiten
encontrar fuentes de ahorro ocultas.

PROCESO

Aprenda de sus datos

Los anélisis de KERN loP | MONITOR® se
convierten en conocimiento (know how)
paralaempresa. Graciasalassoluciones
de capacitacion especializada ofrecida
por KERN IoP, lainformacion de proceso
es fuente permanente de conocimiento
que aumenta la competitividad de nues-
tros clientes.



Beneficios comprobados

Productividad

Con la estandarizacion
de los parametros del
proceso de inyeccion vy
el monitoreo en tiempo
real, las soluciones de
KERN loP han permitido
a las empresas aumen-
tar su productividad.

« Reduciendo tiem-
pos de ciclo

- Estabilizando pro-
Cesos

« Optimizando el uso
de recursos

« Motivando personal

Kern

BEEENIoP

Mejora de uso
energetico

Mediante la integracion
de sistemas de moni-
toreo inteligente y anali-
sis de datos, KERN loP
ha ayudado a las plantas
de inyeccion a reducian
el consumo energetico
de su proceso en hasta
un 15%.

« Optimizando el uso
de energia en cada
ciclo deinyeccion

« Detectando con-
sumos ocultos

- Encontrando canti-
dades mimimas de
produccion optimas

Tiempo
productivo

Gracias a los sistemas
de alertas para man-
tenimiento basados en
Industria 4.0, los clien-
tes de KERN loP logran
reducir las paradas no
planificadas en mas de
un 10%, al identificar
fallas potenciales antes
de que afecten la pro-
duccion.

« Detectando cambios
en variables criticas
de componentes de
la maquina en tiem-
po real

;Quiere lograr esto en su planta?
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Mayor productividad
Consumo eficiente

Manufactura sostenible

Mayor OEE

Con un control preci-
so y en tiempo real de
los parametros criti-
cos del proceso, KERN
loP permite un incre-
mento significativo en
la eficiencia operativa
(OEE), alcanzando me-
joras de entreun 10% v
15%.

« Menores tiempos
no operativos

« Mejorando y estabi-
lizando tiempos de
ciclo

« Incrementando la
calidad gracias a un
correcto monitoreo
de parametros
criticos

iContactenos hoy mismo!

+7%PCR

Mas resinas
recicladas

Las herramientas de
KERN loP aseguran una
integracion fluida de
resinas post-consumo
(PCR)enlos procesos de
inyeccion, mantenien-
do la consistencia del
producto y ayudando a
las empresas a cumplir
con los estandares de
sostenibilidad sin com-
prometer la calidad.
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ROl en menos
de 24 meses

Los clientes de KERN
loP experimentan un
retorno de la inversion
(ROlentre12y24meses,
gracias a la reduccion
de desperdicios, opti-
mizacion de consumo
energetico y la mejora
en la productividad que
se logra mediante nues-
tras soluciones basadas
en Industria 4.0.

Promedio de

ahorro
de USD $4500
por maquina/
ano
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